(12) NACH DEM VERTRAG USER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fur geistiges Eigentum 
Internationales Biiro 

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum 
26. April 2001 (26.04.2001) 




PCT 



(10) Internationale Veroffentlichungsnummer 

WO 01/28368 Al 



(51) Internationale Patentklassifikation 7 : A24D 1/00 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EPOO/08713 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

6. September 2000 (06.09.2000) 



(25) Einreichungssprache: 

(26) Veroffentlichungssprache: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prioritat: 

199 49 789.3 15. Oktober 1999 (15.10.1999) DE 



(71) Anmelder (fur alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme 
von US): BRITISH-AMERICAN TOBACCO (GER- 
MANY) GMBH [DE/DE]; Alsterufer 4, 20354 Hamburg 
(DE). 

(72) Erfinder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): GRZONKA, Horst 

[DE/DE]; Brauergasse 1, (Obernsees), 95490 Mistelgau 
(DE). METZNER, Wolfgang [DE/DE]; Klaus-Schau- 
mann-Strasse 10c, 21035 Hamburg (DE). 

(74) An wait: ROGNER, Jurgen; Schwabe Sandmair Marx, 
Stuntzstr. 16, 81677 Munchen (DE). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): AE, AG, AL, AM, AT, 
AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CR, CU, 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 



55 (54) Title: DOUBLE FILTER CIGARETTE AND METHOD FOR PRODUCTION THEREOF 

== (54) Bezeichnung: DOPPELFILTER-CIGARETTE UND VERFAHREN ZU IHRER HERSTELLUNG 




(57) Abstract: The invention relates to a filter cigarette comprising a length 
of tobacco (3) and two filters (1,2) attached to said length of tobacco. Said 
filters (1, 2) are detachable from the length of tobacco and exhibit clearly dif- 
ferent filter properties. The invention further relates to a filter coating paper 
(11), for attaching a filter to a length of tobacco, which comprises a strip of 
coating paper (9) and an attached strip of cigarette paper (8), whereby the strip 
of cigarette paper forms the linking section between the length of tobacco and 
the filter. The invention furthermore relates to the use of the inventive fil- 
ter cigarette in cooperation with a cigarette box comprising opening flaps (4, 
6) on both front faces. A method for factory production of said double filter 
cigarette is also disclosed. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Filtercigarette mit einem 
Tabakstrang (3) und zwei an dem Tabakstrang angesetzten Filtern (1, 2), die 
vom Tabakstrang ablosbar sind, bei welcher die beiden Filter deutlich unter- 
schiedliche Filterwirkungen aufweisen. Ferner betrifft sie ein Filterbelagpa- 
pier (11) zur Anbringung eines Filters an einem Tabakstrang, das einen Be- 
lagpapierstreifen (9) und einen daran anschliessenden Cigarettenpapierstrei- 
fen (8) aufweist, wobei der Cigarettenpapierstreifen den Verbindungsabschnitt 
zwischen Tabakstrang und Filter bildet, und die Verwendung einer erfindungs- 
gemassen Filtercigarette mir einer Cigarettenschachtel, die Offnungsklappen 
(4, 6) an beiden Stirnseiten aufweist. Schliesslich wird noch ein Verfahren zur 
fabrikatorischen Herstellung einer solchen Doppelfilter-Cigarette angegeben. 
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Doppelfilter-Cigarette und Verfahren zu ihrer Herstellung 

Die vorliegende Erfmdung betrifft eine Filtercigarette mit einem Tabakstrang und zwei an den 
Tabakstrang angesetzten unterschiedlichen Filtern, die vom Tabakstrang ablosbar sind, im 
Weiteren "Doppelfilter-Cigarette" genannt. Ferner betrifft die Erfmdung ein Filterbelagpapier 
zur Anbringung eines Filters an einem Tabakstrang sowie die Verwendung einer erfmdungs- 
gemaBen Doppelfilter-Cigarette mit einer Cigarettenschachtel. SchlieBlich zeigt die Erfmdung 
ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Doppelfilter-Cigarette auf. 

Filtercigaretten, die mehrere Filter aufweisen, sind grundsatzlich bekannt. So beschreibt bei- 
spielsweise die DE 27 09 777 Al eine teilbare Cigarette mit Trennstreifen, die an ihren Enden 
mit zwei Filtern ausgestattet sein kann. Hierdurch sollen dem Konsumenten kiirzere Cigaret- 
ten mit und ohne Filter angeboten werden, um zu vermeiden, dass Tabak verschwendet wird, 
wenn der Konsument nicht eine normal lange Cigarette ganz rauchen will. 

Auch aus der GB-A 851,324 ist die Herstellung kurzer Filtercigaretten bekannt, wobei die 
beiden Cigaretten an ihrem zentralen Doppelfilter mittels eines trennbaren Belagpapiers mit- 
einander verbunden sind, so dass durch Aufbrechen dieses Belagpapiers zwei Filtercigaretten 
entstehen. 

Aus der GB-A 2,129,274 ist weiterhin eine Cigarette mit Filtern an beiden Enden eines Ta- 
bakstrangs bekannt, die in der Mitte oder an einem Filter getrennt werden kann, um zwei kiir- 
zere Cigaretten oder eine lange Cigarette herzustellen. 

Die DE 82 22 972 Ul offenbart eine Cigarette mit zwei Filtern und zwei Perforationen. Eine 
der Perforationen befindet sich in der Mitte der Cigarette, um sie in zwei kurze Cigaretten 
teilen zu konnen, wahrend die andere Perforation sich an der Grenzflache zu einem Filter be- 
findet, um bei Abtrennung eine lange Filtercigarette zu erhalten. GemaB dieser Offenbarung 
ist es auch moglich, eine weitere Perforation vor dem zweiten Filter vorzusehen. 
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All diese obigen Vorschlage aus dem Stand der Technik gehen nachteiligerweise davon aus, 
dass der Raucher immer nur Cigaretten einer einzigen Geschmacksrichtung oder Starke raxi- 
chen mochte. AuBerdem wird kein Verfahren zur fabrikatorischen, also Massen-Herstellung 
einer solchen Doppelfilter-Cigarette angegeben. 

Aus der DE 44 14 605 Al ist eine Cigarette bekannt, welche einen von Cigarettenpapier um- 
gebenen Tabakstrang mit an dessen Enden vorgesehenen Filtern aufweist. Um die Cigarette 
individuell in ihrer Starke zu rauchen, wird vorgeschlagen, dass die Filter unterschiedlich lang 
sind. Bei dieser Cigarette wird ein iibliches Filterpapier fur jeden Filter verwendet. Der 
Nachteil hierbei ist, dass nach dem Abtrennen eines der Filter direkt am Filterkorper an dem 
Ende, an dem die Cigarette angeziindet werden soil, ein Filterpapierrest verbleibt, der den 
Geschmack beim Anziinden der Cigarette beeintrachtigt. Um diese Beeintrachtigung auszu- 
schlieBen, miisste man den Filter an einer Stelle abtrennen, wo kein Belagpapier mehr vor- 
handen ist, wodurch ein sehr unregelmaBiger oder ausgefranster Tabakstrang-Stirnabschnitt 
entstehen wiirde. AuBerdem wird hierbei Tabak verschwendet. 

Es ist deshalb eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Filtercigarette mit zwei Filtern, 
also eine Doppelfilter-Cigarette, zu schaffen, welche es dem Raucher gestattet, vor dem An- 
rauchen der Cigarette zwischen zwei unterschiedlichen Geschmacksrichtungen zu wahlen 
bzw. wahlweise eine starke oder eine leichte Cigarette zu rauchen, wobei nach der Abtren- 
nung eines Filters und nach dem Anziinden der Cigarette an dieser Seite eine Beeintrachti- 
gung des Cigarettengeschmacks vermieden werden soil. Auch ein diesbeziiglich geeignetes 
Filterpapier soil bereitgestellt werden. 

Weiterhin soil erfindungsgemaB ein Weg aufgezeigt werden, wie ein Konsument in einfacher 
Weise Zugriff auf in Geschmack und/oder Starke unterschiedliche Cigaretten erhalten kann, 
die aus einem Strang mit zwei Filtern durch Abtrennen eines der Filter manuell hergestellt 
werden. 

Und schlieBlich soli ein Verfahren zur fabrikatorischen Herstellung einer solchen Doppelfil- 
ter-Cigarette vorgeschlagen werden. 



WO 01/28368 



3 



PCT7EP00/08713 



Die erflndungsgemaBe Filtercigarette lost die erstgenannte Aufgabe dadurch, dass sie ein Fil- 
terbelagpapier zur Anbringung eines Filters an einem Tabakstrang bereitstellt, welches einen 
Belagpapierstreifen und einen daran anschlieBenden Cigarettenpapierstreifen aufweist, wobei 
der Cigarettenpapierstreifen den Verbindungsabschnitt zwischen Tabakstrang und Filter bil- 
det. Natiirlich kann jeder einzelne Filter der erfindungsgemaBen Doppelfilter-Cigarette dem- 
gemaB ausgestaltet werden. Die Verwendung eines solchen speziellen Filterbelagpapiers 
macht die Handhabung der erfindungsgemaBen Cigarette durch den Konsumenten sehr viel 
praktikabler. Im Gegensatz zu herkommlichen Ausgestaltungen ragt hier namlich nicht mehr 
das Filterbelagpapier iiber den Filter hinaus auf einen Teil des Tabakstrangs, sondern der mit 
dem Tabakstrang uberlappende Teil, also der Verbindungsabschnitt, wird aus Cigarettenpa- 
pier gebildet. Damit verbleibt beim Entfernen des Filters am stirnseitigen Rand des Tabak- 
strangs lediglich ein Cigarettenpapierstreifen, der beim Abrauchen den Geschmackseindruck 
nicht stort Ferner kann der Filter an dem Abschnitt, wo der Cigarettenpapierstreifen an den 
Belagpapierstreifen anschliefit, sauber abgetrennt werden, ohne dass ein ausgefranstes Ciga- 
rettenende entsteht. Dabei wird bevorzugt eine Konfiguration zum Einsatz kommen, bei der 
keine Perforationen oder sonstige Abtrennhilfen vorgesehen sind, da diese als zusatzliche 
Ventilationsoffhungen wirken und damit wiederum den Geschmack beeinflussen wiirden. 
Insgesamt ist es natiirlich aber nicht auszuschlieflen, dass auch perforierte oder mit Ventilati- 
onsoffhungen versehene Cigaretten erfindungsgemaB ausgestaltet werden. 

Bei einer moglichen Ausftihrungsvariante der erfindungsgemaBen Filtercigarette ist der Be- 
lagpapierstreifen zusammen mit dem Cigarettenpapierstreifen einstiickig ausgebildet, wobei 
dem Belagpapierstreifen durch Bedruckung die physikalischen Eigenschaften, insbesondere 
die Festigkeit eines Belagpapierstreifens verliehen werden. Dadurch wird eine technisch un- 
komplizierte Moglichkeit bereitgestellt, das Filterbelagpapier mit den beiden unterschiedli- 
chen Zonen herzustellen, da durch die teilweise Bedruckung eines einzigen Filterbelagpapiers 
in einem Teilabschnitt diejenigen Eigenschaften bereitgestellt werden konnen, die der Belag- 
papierstreifen haben muss, insbesondere was seine Festigkeit betrifft. Die Herstellung wird 
vereinfacht, da Belagpapierstreifen und daran anschlieBender Cigarettenpapierstreifen nicht in 
einem separaten Arbeitsschritt miteinander verbunden werden miissen. 
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Naturlich steht aber immer auch die Moglichkeit zur Verfugung, gemaB einer weiteren Aus- 
fuhrungsform der erfmdungsgemaBen Filtercigarette den Belagpapierstreifen und den daran 
anschlieBenden Cigarettenpapierstreifen zweistiickig auszubilden und miteinander zu verbin- 
den, insbesondere zu verkleben. 

Bei einer Ausfuhrungsform der erfmdungsgemaBen Filtercigarette weisen die beiden Filter 
einen unterschiedlichen Aufbau auf. So konnen beispielsweise Filter mit mehreren hinterein- 
andergeschalteten Kammern oder koaxiale Filterausgestaltungen verwendet werden. Auch 
dichter oder weniger dicht gepackte Filtermaterialien konnen verwendet werden. 

Andererseits lasst sich die gewiinschte Wirkung auch dadurch erzielen, dass die beiden Filter 
aus unterschiedlichen Filtermaterialien aufgebaut werden, beispielsweise Celluloseacetat- 
oder Papierfilter bzw. Aktivkohlefilter, und/oder mit unterschiedlichen Filterventilationen 
versehen sind. 

Durch die Verwendung verschiedener Filter lassen sich beispielsweise folgende Kombinatio- 
nen erhalten: kraftiger/leichter Geschmack, kraftiger/mittelstarker Geschmack, mittelstar- 
ker/leichter Geschmack. 

Auch die Zugabe von Additiven (z. B. Aktivkohle) in die Filter ist ein denkbarer Weg, unter- 
schiedliche Filterwirkungen und Geschmacksrichtungen zu erzielen. Letzteres kann auch 
durch die Zugabe eines Flavours, (z. B. in Form von Faden oder Kapseln) in einen Filter oder 
unterschiedlicher Flavour fur beide Filter erreicht werden. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der erfmdungsgemaBen Filtercigarette sind im Be- 
reich der Filter Markierungen angebracht, welche die bei Abtrennung eines Filters entstehen- 
de Cigarette kennzeichnen. Vorzugsweise sind solche Markierungen Schriftziige, die in der 
Nahe des strangseitigen Endes des Filters aufgedruckt werden. Bevorzugt wird dabei so ver- 
fahren, dass beim Abtrennen eines Filters auch die entsprechende Markierung bzw. der ent- 
sprechende Schriftzug mit abgetrennt wird, so dass eine Cigarette verbleibt, welche in ihrem 
Geschmack entsprechend dem Aufdruck auf dem verbleibenden Filter ausgestaltet ist. 
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Die Cigarette hat mit beiden Filtern vorzugsweise eine Lange von 80 bis 120 mm, bevorzugt 
100 mm, wobei die Lange des Tabakstrangs erfmdungsgemaB 40 bis 60 mm betragen kann 
und bevorzugt bei etwa 50 mm liegt. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Filterbelagpapiers steht der 
Cigarettenpapierstreifen iiber eine Langskante des Belagpapierstreifens hervor und kann in 
diesem hervorstehenden Bereich zur Befestigung des Tabakstrangs verwendet werden. 

Bevorzugt wird dieses Belagpapier durch ein doppeltes Belagpapier aus einem zentralen 
Streifen Cigarettenpapier und zwei seitlich angesetzten Streifen Belagpapier gebildet, das in 
der Mitte aufgetrennt wird, so dass zwei zueinander spiegelbildliche erfmdungsgemaBe Fil- 
terbelagpapiere entstehen. Solche "doppelten" Belagpapiere lassen sich auf modernen Ma- 
schinen verarbeiten. 

Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung betrifft die verbesserte Handhabung erfin- 
dungsgemafier Filtercigaretten durch den Konsumenten. ErfmdungsgemaB konnen namlich 
solche Filtercigaretten mit einer Cigarettenschachtel verwendet werden, die Offhungsklappen 
an beiden Stimseiten aufweist. 

Hierbei wird es dem Konsumenten sehr einfach gemacht, auch tatsachlich die gewiinschte 
Cigarette herzustellen. Wenn er namlich an einem Ende der Cigarettenschachtel die Cigarette 
an einem Filter herausnimmt und dort festhalt, muss er lediglich das zuletzt hervorkommende 
Ende der Cigarette mit dem Filter abtrennen und erhalt so jeweils immer die gewiinschte Art 
von Cigarette nur dadurch, dass er sie von einer bestimmten Seite her aus der Cigaretten- 
schachtel entnimmt. 

Besonders bevorzugt wird hierbei eine Cigarettenschachtel verwendet, welche Offhungsklap- 
pen aufweist, die jeweils an gegemiberliegenden Flachseiten der Schachtel an einer stirnseiti- 
gen Kante angelenkt sind. An dieser Stelle wird auf die deutsche Patentschrift DE 198 09 865 
CI der Anmelderin Bezug genommen, in der eine solche Schachtel detailliert beschrieben ist. 
Insbesondere die Ausgestaltung gemaB Figur 1 dieser oben genannten Patentschrift wird zu- 
sammen mit der entsprechenden Erlauterung durch Bezugnahme hierin aufgenommen. 
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Wenn eine solche Schachtel verwendet wird und bevorzugt noch die gegeniiberliegenden 
Flachseiten mit Kennzeichnungen bzw. Aufschriften versehen sind, welche jeweils denjeni- 
gen Cigaretten entsprechen, die von dieser Flachseite her mit dem Filter voraus aus der 
Schachtel entnehmbar sind, stellt es fur den Konsumenten keinerlei Probleme dar, sich ein- 
fach die gewtinschte Cigarette am Mundende, dort wo der Filter am Tabakstrang verbleibt, 
aus der Schachtel herauszuholen und das entgegengesetzte Filterende abzutrennen. 

Und schlieBlich zeigt die Erfindung auch ein Verfahren zur fabrikatorischen, also Massen- 
Herstellung einer Doppelfllter-Cigarette mit einem Tabakstrang und zwei an dem Tabakstrang 
angesetzten Filtern mit deutlich unterschiedlichen Filterwirkungen auf, bei dem an den beiden 
Enden der vorgefertigten Tabakstrangs jeweils ein Filter angesetzt und mittels eines an die 
gewiinschte Spezifikation angepasste Belagpapiers mit dem Tabakstrang verbunden wird. 

Dieses Verfahren lasst sich auf herkommlichen Cigarettenherstellungs- und Filteransetz- 
Maschinen realisieren, die nur wenig modifiziert werden miissen, so dass ohne groflen zu- 
satzlichen Aufwand die fabrikatorische Herstellung solcher Doppelfilter-Cigaretten moglich 
ist. 

Dabei wird nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ein sogenanntes "doppeltes Belagpa- 
pier" aus einem zentralen Streifen Cigarettenpapier und zwei damit an seiner Langskante ver- 
bundenen Streifen Belagpapier verwendet. Dieses doppelte Belagpapier wird insbesondere 
durch ein Trennmesser in zwei Halften getrennt, die bevorzugt zueinander spiegelsymmet- 
risch sind, auf die entsprechende Breite ausgefahren und dann zur Befestigung der beiden 
Filter an dem zentralen Tabakstrang verwendet. 

Als Alternative hierzu ist es auch moglich, eine Filteransetzmaschine mit zwei Bobinen fur 
ein einfaches entsprechendes Belagpapier zu betreiben, obwohl der hierfiir erforderliche Auf- 
wand groBer ist. 

Die beiden Belagpapier-Streifen dieses doppelten Belagpapiers sind so breit, dass sie jeweils 
die einzelnen Filter bedecken, wahrend der Cigarettenpapierstreifen so breit sein muss, dass 
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erne gute Verklebung sowohl zu den Belagpapieren als auch zum Cigarettenpapier des Tabak- 
strangs moglich ist. 

Die beiden Belagpapiere konnen unterschiedliche Spezifikationen haben, die insbesondere in 
Bezug auf Ventilation, Dicke, Breite und Farbe an die Spezifikationen der verwendeten Filter 
angepasst sind. 

Es konnen jedoch auch alle anderen Belagpapiere eingesetzt werden, deren Aufbau so ausge- 
legt ist, dass der mit dem Tabakstrang verklebte Teil des Belagpapiers diinn genug ist, urn die 
leichte Abtrennung des Filters vom Tabakstrang zu ermoglichen. Dies lasst sich, wie oben 
schon angedeutet beispielsweise durch ein Cigarettenpapier-ahnliches Belagpapier erzielen, 
das im Bereich des Mundendes/Filters durch Bedruckung verstarkt ist. Die Bedruckung kann 
in einem Streifen (mit einem unbedruckten Streifen am Rand) oder auch in zwei Streifen 
(verbunden durch einen unbedruckten Streifen) erfolgen, so dass sich Belagpapiere in den 
oben beschriebenen Geometrien ergeben. Auch hier lassen sich durch die Bedruckung unter- 
schiedliche Spezifikationen auf einem "doppelten Belagpapier" erreichen. 

Die Erfindung wird im Folgenden anhand von Ausflihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf 
die beiliegenden, schematischen Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine erfindungsgemaBe Doppelfilter-Cigarette mit unterschiedlichen Fil- 

tern an beiden Enden; 

Figuren 2 und 3 die Vorder- bzw. Riickseite einer speziellen Cigarettenschachtel zur Ver- 
wendung mit den erfindungsgemafien Filtercigaretten; 

Figur 4 ein erfindungsgemaBes Filterbelagpapier mit einem Belagpapierstreifen 

und einem daran angebrachten Cigarettenpapierstreifen; 

Figur 5 eine schematische Darstellung des Verfahrens zur Herstellung einer sol- 

chen Doppelfilter-Cigarette; 

Figur 6 ein doppeltes Filterbelagpapier, wie es bei dem Verfahren verwendet wer- 

den kann; und 

Figur 7 ein durch Auftrennen des doppelten Filterbelagpapiers entstandenes Filter- 

belagpapier. 
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In Figur 1 ist eine erfmdungsgemaBe Doppelfilter-Cigarette dargestellt. Sie besteht aus einem 
Tabakstrang 3, an den auf beiden Seiten je ein Filter 1 und 2 angesetzt ist. Die Doppelfilter- 
Cigarette ist insgesamt mit 10 gekennzeichnet. Die beiden Filter unterscheiden sich gemaB 
der vorliegenden Erfindung. So ist beispielsweise der Filter 1 so ausgestaltet, dass beim Ab- 
rauchen der Cigarette mit dem Filter 1, aber ohne den Filter 2, eine kraftige Cigarette entsteht. 
Hierzu muss naturlich der Filter 2 vorher abgetrennt werden. Andererseits erhalt man, wenn 
der Filter 2 am Tabakstrang 3 verbleibt und der Filter 1 abgetrennt wird, eine leichtere Ciga- 
rette, und zwar durch die unterschiedlichen Filterwirkungen in den Filtern 1 und 2. Bei der 
dargestellten Ausgestaltung hat also der Filter 2 hohere Retention als der Filter 1 . 

Die Filter 1 und 2 sind auf jeder Seite mit einem erfmdungsgemaBen Filterbelagpapier 11 an 
dem Tabakstrang 3 befestigt. Ausgerollt ist ein solches Filterbelagpapier 1 1 in der Figur 4 von 
der Innenseite zu sehen. Es besteht aus einem Belagpapierstreifen 9, an den ein Cigarettenpa- 
pierstreifen 8 so angeklebt ist, dass er an einer Langsseite vorsteht. An diesem Cigarettenpa- 
pierstreifen 8, und nur im Bereich dieses Streifens (also nicht im Bereich des Belagpapier- 
streifens 9), ist der Filter nunmehr mit dem Tabakstrang 3 verbunden. Dies flihrt dazu, dass 
bei einer Abtrennung des Filters lediglich ein Teil des Cigarettenpapierstreifens 8 am freige- 
wordenen Ende der Cigarette verbleibt. Beim Verbrennen erzeugt dieser Rest des Cigaretten- 
papierstreifens 8 keinen nachteiligen Geschmackseindruck. Durch das Abtrennen an dieser 
Stelle entsteht ferner eine Cigarette, die an ihrem anzubrennenden Ende glatt, also nicht aus- 
gefranst ist. 

Auf den Cigarettenpapierstreifen 8 ist jeweils ein Aufdruck aufgebracht, der anzeigt, welche 
Cigarette entsteht, wenn man den gegeniiberliegenden Filter abtrennt. 

Die Figuren 2 und 3 zeigen eine Cigarettenschachtel, wie sie bevorzugt erfmdungsgemaB mit 
der beschriebenen Doppelfilter-Cigarette verwendet wird. In Figur 2 ist die Vorderseite dieser 
Cigarettenschachtel dargestellt, wahrend Figur 3 deren Rtickseite zeigt. Neben der Schachtel 
sind jeweils Cigaretten in der Lage gezeigt, in der sie sich in der Schachtel befinden. Die 
Vorderseite der Schachtel in Figur 2 ist mit dem Bezugszeichen 5 versehen, und der Deckel, 
der sich von dieser Seite her offhet, tragt das Bezugszeichen 4. In Figur 3 ist die Riickseite 7 
gezeigt, und der andere Deckel 6 der Schachtel offnet sich auf dieser Riickseite 7. Die 
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Schachtel hat also an beiden Stirnseiten je einen Deckel, die sich jeweils auf entgegengesetz- 
ten Flachseiten offhen. 

Diese Schachtel erlaubt es nach Fullung mit erfmdungsgemaBen Doppelfilter-Cigaretten, dem 
Konsumenten in einer Packung zwei unterschiedliche Cigarettenversionen klar unterscheidbar 
und auf ansprechende Weise anzubieten. Indem er den Deckel 6 der Ruckseite 7 offhet, erhalt 
er zum Beispiel die leichtere Version der Cigarette; wenn er die Packung umdreht und den 
Deckel 4 der Vorderseite 5 offhet, erhalt er die kraftigere Version, und zwar immer dann, 
wenn er den gegenliberliegenden Filter abtrennt Die Schachtel ist zur Unterscheidung der 
beiden Versionen sinnvollerweise auf Vorder- und Ruckseite mit dem Emblem der jeweiligen 
Version ausgestattet. Der Konsument kann somit auf individuelle Weise auf seine momenta- 
nen Geschmacksbedurfnisse eingehen, ohne zwei Cigarettenpackungen mit sich ftihren zu 
miissen. 

Figur 5 zeigt schematisch ein Verfahren zur fabrikatorischen Herstellung einer solchen Dop- 
pelfilter-Cigarette. Eine herkommliche Cigarettenherstellungsmaschme 20 erzeugt Tabak- 
strange 22 mit einer Lange von 40 bis 60 mm, insbesondere 50 mm, die der Staffeltrommel 24 
einer Filteransetzmaschine iibergeben werden. Die Tabakstrange 22 werden dabei zentral auf 
der Staffeltrommel 24 so positioniert, dass an den beiden Enden der Tabakstrange 22 jeweils 
ein Filter angesetzt werden kann. 

Als Markierung und zur Halterung der Tabakstrange 22 auf der Staffeltrommel dienen Off- 
nungen 34 in der Oberflache der Staffeltrommel 24, an die ein Unterdruck angelegt wird, so 
dass die Tabakstrange 22 an die Oberflache der Staffeltrommel 24 angesaugt und dort fest- 
gehalten werden. Zur weiteren Positionierung sind in der Oberflache der Staffeltrommel 24 
muldenformige Vertiefungen vorgesehen, die jeweils einen einzigen Tabakstrang aufnehmen. 

Aus einem ersten Filtermagazin 26 werden Filter mit einer ersten Filterwirkung und aus ei- 
nem zweiten Filtermagazin 30 werden Filter 32 mit einer zweiten, anderen Filterwirkung an 
die Staffeltrommel 24 iibergeben und von beiden Seiten her an die in den Mulden der Staffel- 
trommel 24 gehaltenen Tabakstrange 22 angesetzt. 
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Von einer nicht dargestellten Bobine wird ein sogenanntes "doppeltes Belagpapier M 42 zuge- 
fiihrt, das im Detail in Figur 6 zu erkennen ist. Das doppelte Belagpapier besteht aus einem 
zentralen Streifen 44 aus Cigarettenpapier, der an seinen beiden Langskanten mit jeweils ei- 
nem Streifen Belagpapier 46, 48 verbunden ist. Es handelt sich also ein um sein Spiegelbild 
verbreitertes Belagpapier der Ausfuhrungsform nach Figur 4. 

Die beiden Streifen 46, 48 Belagpapier sind dabei so breit, dass sie jeweils den zugeordneten 
Filter 28, 32 bedecken. Der Streifen 44 Cigarettenpapier ist so breit, dass eine gute Verkle- 
bung sowohl zu den beiden seitlichen Belagpapieren 46, 48 als auch zum Cigarettenpapier der 
Tabakstrange 22 moglich ist. 

Geht man fur jede Verklebung von einer Uberlappung von etwa 1 bis 8 mm aus, wie sie in der 
Cigarettenindustrie ublich ist, so sollte der Streifen 44 Cigarettenpapier eine Breite von etwa 4 
bis 32 mm haben. 

Die beiden Streifen 46, 48 Belagpapier sind in ihren Spezifikationen, also in Bezug auf Ven- 
tilation, Dicke, Breite, Farbe etc. an die Filter-Spezifikationen der beiden Filter 28, 32 ange- 
passt. 

Neben diesem besonders geeigneten Belagpapier konnen jedoch auch alle anderen Belagpa- 
piere eingesetzt werden, die so aufgebaut sind, dass der mit dem Tabakstrang 22 verklebte 
Teil des Belagpapiers diinn genug ist, um die leichte Abtrennung des Filters vom Tabakstrang 
zu ermoglichen. Dies lasst sich beispielsweise durch ein Cigarettenpapier- ahnliches Belagpa- 
pier erzielen, das im Bereich des Mundendes/Filters verstarkt ist. 

Das doppelte Belagpapier 42 wird durch ein Trennmesser 50 in zwei zueinander spiegelsym- 
metrische Halften aus jeweils einem Streifen Cigarettenpapier 52, 54 und den beiden Streifen 
46, 48 Belagpapier getrennt, auf die entsprechende Breite des Tabakstrangs 22 v-formig aus- 
einandergefahren und an eine Saugwalze 38 mit Saugoffhungen 40 iibergeben, die die beiden 
Streifen fixieren. 
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Die beiden Belagpapierstreifen 46, 52 bzw. 48, 54 werden auf herkommliche Weise beleimt 
und in Belagpapier-Blattchen geschnitten. Die Schnitte sind bei 58 angedeutet. 

Uber eine nichtdargestellte, in der Cigarettenindustrie tibliche Rollhand, die gegebenenfalls 
fur beide Filter 28, 32 getrennt eingestellt werden kann, werden die Filter 28, 32 mit dem Ta- 
bakstrang 22 verbunden. Dabei bedecken die beiden Streifen 46, 48 Belagpapier den Umfang 
der Filter 28, 32, wahrend das an diesen Streifen Belagpapier 46, 48 befestigte Cigarettenpa- 
pier 52, 54 mit dem Cigarettenpapier des Tabakstrangs 22 verklebt wird. 

Die so hergestellten Doppelfilter-Cigaretten 56 werden iiber iibliche Priif- und Ubergabe- 
trommeln an eine Verpackungsmaschine weitergegeben. 

Als Alternative zu der dargestellten Ausfiihrungsform des Herstellungsverfahrens konnen in 
der Filteransetzmaschine auch zwei Bobinen mit einem einfachen Belagpapier, wie es in Fi- 
gur 4 dargestellt ist, verwendet werden. 
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Patentanspriiche 

1. Filtercigarette mit einem Tabakstrang (3) und zwei an dem Tabakstrang angesetzten 
Filtern (1, 2), die vom Tabakstrang (3) ablosbar sind, wobei die beiden Filter (1, 2) 
deutlich unterschiedliche Filterwirkungen aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Filter (1, 2) mittels eines Filterbelagpapiers (11) an dem Tabakstrang (3) angebracht 
sind, welches einen Belagpapierstreifen (9) und einen daran anschlieBenden Cigaretten- 
papierstreifen (8) aufweist, wobei die Verbindung zwischen Tabakstrang (3) und Filter 
(1,2) uber den Cigarettenpapierstreifen (8) erfolgt. 

2. Filtercigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Belagpapierstreifen 
(9) und der daran anschlieBende Cigarettenpapierstreifen (8) einstiickig sind, wobei dem 
Belagpapierstreifen durch Bedruckung die physikalischen Eigenschaften, insbesondere 
die Festigkeit eines Belagpapiers verliehen werden. 

3. Filtercigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Belagpapierstreifen 
und der Cigarettenpapierstreifen mehrstlickig, insbesondere zweistiickig ausgebildet 
und miteinander verbunden sind, insbesondere miteinander verklebt sind. 

4. Filtercigarette nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die bei- 
den Filter (1, 2) einen unterschiedlichen Aufbau aufweisen. 

5. Filtercigarette nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die bei- 
den Filter (1, 2) unterschiedliche Filtermateri alien aufweisen. 

6. Filtercigarette nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die bei- 
den Filter (1, 2) unterschiedlich hoch ventiliert sind. 

7. Filtercigarette nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass im Be- 
reich der Filter (1, 2) Markierungen angebracht sind, welche die bei Abtrennung eines 
Filters (1, 2) entstehende Cigarette kennzeichnen. 
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8. Filtercigarette nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Ci- 
garette mit beiden Filtern (1, 2) eine Lange von 80 bis 120 mm, bevorzugt 100 mm 
aufweist, wobei die Lange des Tabakstranges (3) 40 bis 60 mm, bevorzugt etwa 50 mm 
betragt. 

9. Filtercigarette nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Ci- 
garettenpapierstreifen (8) iiber eine Langskante des Belagpapierstreifens (9) hervorsteht. 

10. Filterbelagpapier (11) zur Anbringung eines Filters an einem Tabakstrang (3), dadurch 
gekennzeichnet, dass es einen Belagpapierstreifen (9) und einen daran befestigten Ciga- 
rettenpapierstreifen (8) aufweist, wobei der Cigarettenpapierstreifen (8) den Verbin- 
dungsabschnitt zwischen Tabakstrang (3) und Filter (1, 2) bildet. 

11. Filterbelagpapier (11) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Cigaretten- 
papierstreifen (8) iiber eine Langskante des Belagpapierstreifens (9) hervorsteht. 

12. Filterbelagpapier nach einem der Anspriiche 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
es als "doppeltes Belagpapier" (42) aus einem zentralen Streifen (44) Cigarettenpapier 
und zwei seitlich angesetzten Streifen (46, 48) Belagpapier ausgebildet ist, das in der 
Mitte aufgetrennt wird, so dass zwei einzelne Filterbelagpapiere aus miteinander ver- 
bundenen Streifen (52, 54) Cigarettenpapier und Streifen (46, 48) Belagpapier entste- 
hen. 

13. Filterbelagpapier nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die nach der Tren- 
nung entstehenden Streifen zueinander spiegelbildlich sind. 

14. Verwendung einer Filtercigarette nach einem der Anspriiche 1 bis 9 mit einer Cigaret- 
tenschachtel, die Offhungsklappen (4, 6) an beiden Stirnseiten aufweist. 

15. Verwendung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Offhungsklappen (4, 
6) jeweils an gegeniiberliegenden Flachseiten (5, 7) der Schachtel an einer stirnseitigen 
Kante angelenkt sind. 
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16. Verwendung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass die gegerriiber- 
liegenden Flachseiten (5, 7) mit Kennzeichnungen bzw. Aufschriften versehen sind, 
welche jeweils denjenigen Cigaretten entsprechen, die von dieser Flachseite (5, 7) her 
mit dem Filter (1, 2) voraus aus der Schachtel entnehmbar sind. 

17. Verfahren zur Herstellung einer Doppelfilter-Cigarette (56) mit einem Tabakstrang (22) 
und zwei an den Enden des Tabakstrangs (22) angesetzten Filtern (28, 32) mit deutlich 
unterschiedlichen Filterwirkungen, bei dem an den beiden Enden des vorgefertigten Ta- 
bakstrangs (22) jeweils ein Filter (28, 32) angesetzt und mittels eines an die gewiinschte 
Spezifikationen der Filter (28, 32) angepassten Belagpapier (46, 52 / 48, 54) mit dem 
Tabakstrang (22) verbunden wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, bei dem Tabakstrange (22) von etwa 40 bis 60 mm Lange 
von einer Cigarettenherstellungsmaschine (20) der Staffeltrommel (24) einer Filteran- 
setzmaschine zugeftihrt werden. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Tabakstrange (22) 
durch Saugoffhungen (34) und/oder muldenformige Vertiefungen auf der Oberflache 
der Staffeltrommel (24) positioniert werden. 

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 18 und 19, dadurch gekennzeichnet, dass an die 
beiden Enden der auf der Staffeltrommel (34) positionierten Tabakstrange (22) Filter 
(28, 32) angesetzt werden, die von zwei Filtermagazinen (26, 30) zugeftihrt werden. 

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
"doppeltes Belagpapier" (42) aus einem zentralen Streifen (44) Cigarettenpapier und 
zwei seitlich damit verbundenen Streifen (46, 48) Belagpapier aufgeteilt und die entste- 
henden Streifen aus Cigarettenpapier (52, 54) und Belagpapier (46, 48) zur Verbindung 
der Filter (28, 32) mit den Tabakstrangen (22) verwendet werden. 
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22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass das doppelte Belagpapier 
(42) in zwei zueinander spiegelbildliche Streifen aus Cigarettenpapier (52, 54) und Be- 
lagpapier (46, 48) aufgeteilt wird. 

23. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 21, dadurch gekennzeichnete, dass die Be- 
lagpapiere (46, 48) in Bezug auf Ventilation, Dicke und Breite den Spezifikationen der 
beiden Filter (28, 32) angepasst werden. 
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